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1  паспорт Рабочей ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.06 «Процессы формообразования и

инструменты»
1.1  Область применения программы

Рабочая  программа учебной дисциплины   является частью основной профессиональной  образовательной  программы  в соответствии с Федеральным  государственным образовательным стандартом  по специальности  среднего профессионального образования   15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям) и предназначена для подготовки специалистов СПО.
1.2  Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в профессиональный цикл и является  общепрофессиональной дисциплиной.
1.3  Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

-выбирать режущий инструмент и назначать режимы резания в зависимости от условий обработки У1;

-рассчитывать  режимы резания при различных видах обработки У2;

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

-классификацию и область применения режущего инструмента З1;

-методику и последовательность расчетов режимов резания З2.
Дисциплина способствует формированию следующих ПК:

ПК 1.1. Руководить работами, связанными с применением грузоподъёмных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования.

ПК 1.2. Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с  использованием контрольно-измерительных приборов.

ПК 1.3. Участвовать в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа.

ПК 1.4. Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления.

ПК 1.5. Составлять документацию для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования.

ПК 2.1. Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования. 

ПК 2.2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов. 

ПК 2.3. Участвовать в работах по устранению недостатков,  выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.

ПК 2.4. Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.

ПК 3.1. Участвовать в планировании работы структурного подразделения.

ПК 3.2. Участвовать в организации  работы структурного подразделения.

ПК 3.3. Участвовать в руководстве  работой структурного подразделения.

ПК 3.4. Участвовать в анализе процесса и результатов работы  подразделения, оценке экономической эффективности производственной деятельности.

И ОК 1-7.
1.4   Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 52 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 32 часа;
самостоятельной работы обучающегося 20 часов
2  СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1  Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	52

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	32

	в том числе:
	

	        практические занятия
	16

	        
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	20

	
	

	Промежуточная аттестация – другая форма контроля - 4семестр


2.2 Содержание дисциплины
 1 Физические основы процесса резания металлов. 

-Металлорежущие станки и их классификация. 

-Металлорежущие инструменты. 

-Методы формообразования поверхностей деталей машин резанием. 

-Основные элементы и геометрия рабочей части инструмента. 

-Элементы режима резания и срезаемого слоя. 

-Физические основы процесса резания.
2 Инструментальные материалы

3 Точение

-Характеристика методов точения.

-Обработка на токарном станке.

-Обработка заготовок на токарно-револьверном станке.

-Обработка заготовок на токарных автоматах.

-Обработка заготовок на токарных станках с ЧПУ

4 Сверление, зенкерование и развертывание

-Особенности технологических операций.

-Геометрические параметры режущей части свёрл, зенкеров и развёрток.

-Элементы режима резания и срезаемого слоя.

-Режущий инструмент и технологическая оснастка сверлильных станков.

-Схемы обработки заготовок на сверлильных станках.

-Характеристика метода и режимы резания.

-Технологическое оборудование.

-Схемы обработки заготовок на расточных станках.

5 Фрезерование

-Характеристика методов фрезерования.

-Геометрические параметры режущей части фрез.

-Режимы резанья и элементы срезаемого слоя при фрезеровании.

-Особенности процессов фрезерования.

-Технологическое оборудование для фрезерования.

-Типы фрез.

-Технологическая оснастка фрезерных станков.

-Схемы обработки заготовок на фрезерных станках.

6 Нарезание зубчатых колёс

-Общие сведения о зубообрабатывающих станках.

-Способы получения зубчатых колёс.

-Способы чистой обработки зубчатых колёс.

-Зуборезные инструменты.

7 Нарезание и накатывание резьбы

-Общие сведения о методах резьбообработки.

-Резьбонарезание на резьбофрезерных станках.

-Резьбонарезание на болторезных и гайкорезных станках.

-Резьбообработка на резьбонакатных станках.

8 Абразивная обработка

-Шлифование.

-Наружное круговое шлифование.

-Внутреннее шлифование.

-Плоское шлифование.

-Шлифовальные инструменты.
	2.3 Тематический план дисциплины
	

	№
	Наименование разделов
	Объем часов
	Аудиторные часы.
	Внеаудиторная самостоятельная работа.

	
	
	
	Т
	ПЗ
	
	

	1
	Раздел 1 Физические основы процесса резания металлов
	6
	2
	2
	
	2

	2
	Раздел 2 Инструментальные материалы
	6
	2
	2
	
	2

	3
	Раздел 3 Точение
	6
	2
	2
	
	2

	4
	Раздел 4 Сверление, зенкерование и развертывание
	6
	2
	2
	
	2

	5
	Раздел 5 Фрезерование
	6
	2
	2
	
	2

	6
	Раздел 6 Нарезание зубчатых колёс
	6
	2
	2
	
	2

	7
	Раздел 7 Нарезание и накатывание резьбы
	8
	2
	2
	
	4

	8
	Раздел №8.Абразивная обработка

	8
	2
	2
	
	4

	
	ИТОГО.
	52
	16
	16
	
	20


	
	


3.условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Процессы формообразования и инструменты».

Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-наглядных пособий «Процессы формообразования и инструменты»;

- электронное учебное пособие
3. 2   Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Адаскин А.М.
Современный режущий инструмент[Текст]: учеб. пособие  для студ.  учреждений сред. проф. образования  А.М. Адаскин, Н.В.Колесов.;федер.гос.учреждение «Федеральный институт развития образования»-М.:-М.:Академия, 2011.-240 с.
2. Агафонова Л.С. Процессы формообразования и инструменты. Лабораторно-практические работы  [Текст]: учебное пособие для  студ. образоват. учреждений сред. проф. образования / Л.С.Агафонова. - М.:  Академия, 2012. – 240 с.
Дополнительные источники:
 3. Марочник сталей и сплавов [Текст] / под ред. А.С. Зубченко. – 

М.: Машиностроение, 2003. – 784 с.
4.ГОСТы

5.СНИП 23-81

4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	1
	2

	Умения: 
	

	-выбирать режущий инструмент и назначать  режимы резания в зависимости от условий обработки
	Оценка за практические работы, 
Оценка за внеаудиторную самостоятельную работу, 
 . тестирование                                                                                                                                                                                                                     

	- рассчитывать режимы резания при различных видах обработки
	 Контрольная работа

	                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   Знания:
	

	- классификацию и область применения режущего инструмента
	Оценка за практические работы, 
Оценка за внеаудиторную самостоятельную работу, 

Оценка за конспекты                                                                                                                                                                                                                     

	-методику и последовательность расчетов режимов резания;
	Оценка за работу с ГОСТами, СНиПами оценка за внеаудиторную самостоятельную работу.
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